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1 .П А С П О Р Т  Р А Б О Ч Е Й  П Р О ГР А М М Ы  У Ч Е Б Н О Й  Д И С Ц И П Л И Н Ы

1 .1 . О б л аст ь  п р и м е н е н и я  р а б о ч е й  п р о г р ам м ы

Рабочая программа учеб ной дисциплины является частью  об разовательной программы 
подготовки специалистов среднего  звена в соответствии с ФГОС по специальности СПО

23.02.03 «Техническое об служивание и ремонт автомобильного  транспорта» .

1 .2 . М е ст о  у ч е б н о й  д и сц и п л и н ы  в  ст р у к т у р е  о сн о в н о й  п р о ф е сси о н а л ь н о й  о б р аз о в ат е л ь н о й  
п р о г р ам м ы : дисциплина входит в проф ессиональный цикл как общепроф ессиональная 
дисциплина.

1 .3 . Ц е л и  и  з ад ач и  у ч е б н о й  д и сц и п л и н ы  -  т р е б о в а н и я  к  р е з у л ь т а т а м  о св о е н и я  у ч е б н о й  
д и сц и п л и н ы :

В результате освоения учеб ной дисциплины студент должен у м е т ь :

-  выбирать материалы на основе анализа их свойств для конкретного  применения;

-  выбирать способ ы соединения материалов;

-  обрабатывать детали из основных материалов;
В результате освоения учеб ной дисциплины студент должен з н ат ь :

-  строение и свойства машиностроительных материалов;

-  методы оценки свойств машиностроительных материалов;

-  области применения материалов;

-  классиф икацию  и маркировку основных материалов;

-  методы защ иты от коррозии;

-  способы об раб отки материалов.

Данная дисциплина направлена на формирование:

OK 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей проф ессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать соб ственную  деятельность, выбирать типовые методы и способ ы выпол

нения проф ессиональных задач, оценивать их эф ф ективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответ

ственность.
ОК 4. Осуществлять поиск и использование инф ормации, необходимой для эф ф ективного вы 

полнения проф ессиональных задач, проф ессионального и личностного  развития.
ОК 5. Использовать инф ормационно-коммуникационные технологии в проф ессиональной дея

тельности.
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эф ф ективно общаться с коллегами, руководством, по 

требителями.
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат вы 

полнения заданий.
ОК 8. Самостоятельно определять задачи проф ессионального и личностного  развития, зани

маться самообразованием, осознанно планировать повышение квалиф икации.
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в проф ессиональной деятельно 

сти.

ПК 1.1 Организовывать и проводить работы по техническому обслуживанию  и ремонту авто 

транспорта
ПК 1.20сущ ествлять технический контроль при хранении, эксплуатации, техническом обслу 

живании и ремонте автотранспортных средств
ПК 1.3 Разрабатывать технологические процессы ремонта узлов и деталей 
ПК 2.2. Контролировать и оценивать качество  работы исполнителей работ
ПК 2.3 Организовывать безопасное ведение работ при техническом обслуживании и ремонте 

автотранспорта



1 .4 . Р е к о м е н д у е м о е  к о л и ч е ст в о  ч асо в  н а  о св о е н и е  р аб о ч е й  п р о г р а м м ы  у ч е б н о й  д и сц и п л и 

н ы :

максимальной учеб ной нагрузки обучаю щегося - 1 0 5  ч а со в , в том числе: 

об язательной аудиторной учеб ной нагрузки об учаю щ егося -  7 0  ч асо в ;

-  самостоятельной р аб о ты о б учаю щ его ся - 3 5  ч асо в .

2 . С Т Р У К Т У Р А  И  С О Д Е Р Ж А Н И Е  У Ч Е Б Н О Й  Д И С Ц И П Л И Н Ы

2 .1 . О б ъ е м  у ч е б н о й  д и сц и п л и н ы  и  в и д ы  у ч е б н о й  р аб о т ы

В и д  у ч е б н о й  р аб о т ы
О б ъ е м

ч а с о в

М ак си м ал ь н ая  у ч е б н а я  н а г р у з к а  (в се го ) 1 0 5

О б я з ат е л ь н ая  а у д и т о р н а я  у ч е б н а я  н аг р у з к а  (в се г о ) 7 0

в том числе:

практические занятия 2 0

С ам о ст о я т е л ь н а я  р а б о т а  ст у д е н т о в 3 5

И т о г о в ая  ат т е с т ац и я  в  ф о р м е  э к з а м е н а





2 .2 . Т е м ат и ч е ск и й  п л ан  и  со д е р ж а н и е  у ч е б н о й  д и сц и п л и н ы

Н аи м е н о в ан и е  
р аз д е л о в  и  т е м

С о д е р ж ан и е  у ч е б н о г о  м ат е р и ал а, л аб о р ат о р н ы е  р а б о т ы  и  п р а к т и ч е ск и е  з ан я т и я , 
С ам о ст о я т е л ь н ая  р аб о т а  о б у ч аю щ е г о ся

О б ъ ё м  ч а 

со в

У р о 

в е н ь

о св о е 

н и я

В в е д е н и е
Предмет, цели и задачи дисциплины. Основные понятия и термины материаловедения. Структура 
дисциплины

2 1

Раз д ел  1. П р о и з в о д ст в о  ч ё р н ы х  и  ц в е т н ы х м е т ал л о в 1 1

Т е м а 1 .1 . П р о 

и з в о д ст в о  
ч у г у н а

Материалы, используемые в доменном производстве. Устройство  доменной печи и основные процес
сы, происходящие в ней. Определение коэф ф ициента использования полезного  объёма печи

2 \ 4 2

С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ е г о с я

П о д г о т о в к а р е ф е р ат а,  с о о б щ е н и я  п о  т е м ам , с в я з ан н ы м  с  п р о и з в о д с т в о м  ч у г у н а
2

Т е м а 1 .2 . П р о 

и з в о д ст в о  ст а 

л и

Понятие о стали. Отличие стали от чугуна по химическому составу и свойствам. Характеристика со 
временных способ ов получения стали в кислородных конвертерах, электродуговых и индукционных 
печах. Краткая характеристика мартеновского  способ а производства стали. Двухванная мартеновская 
печь. Способ ы раскисления стали. Достоинства и недостатки различных способ ов получения стали. 
Электрошлаковый переплав, вакуумирование стали и  об раб отка синтетическими шлаками. Способ ы 
разливки стали. Строение слитка. Деф екты слитка и меры по их предупреждению

2 \ 6 2

С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ е г о с я

П о в т о р е н и е  п о  к о н с п е к т у :  у я с н и т ь  о п р е д е л е н и я ,  х ар ак т е р и с т и к и  с т ал е й ,  ч у г у н о в .
1

Тем а 1 .3 . П р о 

и з в о д ст в о  
ц в е т н ы х м е 

т ал л о в

Руды цветных металлов. Свойства меди. Производство  меди: об огащ ение медных руд, получение чер 
новой меди, раф инирование меди. Свойства алю миния. Производство  алю миния: получение глинозё

ма, электролиз глинозёма, раф инирование. Свойства титана. Производство  титана и  его применение. 
Понятие об  электролитическом способе получения магния.

2 \ 8 2

С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ е г о с я

П о д г о т о в к а р е ф е р ат а,  с о о б щ е н и я  п о  т е м ам , с в я з ан н ы м  с  п р о и з в о д с т в о м  ц в е т н ы х  м е т а л л о в
2

з д е л  2 . О сн о в ы  м е т ал л о в е д е н и я  и  к о н ст р у к ц и о н н ы е  м ат е р и а л ы 6 0

гм а 2 .1 . С т р о 

гие м е т ал л о в

Понятие « металловедение» . Роль отечественной науки в развитии металловедения. Металлический 
тип связи. Кристаллическое строение металлов. Типы кристаллических решёток. Процессы кристал
лизации. Деф екты кристаллического  строения. Величина зерна и его  влияние на свойства металлов. 
Кривые нагрева и  охлаждения

2 \ 1 0 3

м а 2 .2 . С в о й -  
в а  м е т ал л о в  
и  сп л ав о в

Основные свойства металлов и сплавов. Их значение при выб оре материалов деталей машин. Испы
тания на твёрдость, на растяжение, на ударную  вязкость, на усталостную  прочность. Современные 
ф изико-химические методы исследования металлов и сплавов. Неразрушаю щ ие методы контроля.

2 \ 1 2 3



Краткие сведения о технологических испытаниях металлов
П р ак т и ч е ск и е  з а н я т и я :

Определение твёрдости металлов на приб орах Бринелля и  Роквелла 2\14

С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ е г о с я  
П о д г о т о в к а  к  л аб о р а т о р н о й  р аб о т е .

З ар и с о в к а  п р и б о р а  Р о к в е лл а,  у к аз а н и е  о с н о в н ы х  ч ас т е й , в ы ч е р ч и в а н и е  т аб л и ц ы  д л я  д ан н ы х

2

Т е м а 2 .3 . О с 

н о в н ы е  п о л о 

ж е н и я  т е о р и и  
сп л ав о в

Понятие о сплаве. Компоненты, ф азы. Типы соединений: механические смеси, твёрдые растворы, хи 
мические соединения. Особенности кристаллизации механических смесей, твёрдых растворов и  хими 
ческих соединений

2\16 3

С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ е г о с я

З а р и с о в к а  с х е м ы  т в ё р д ы х  р ас т в о р о в  з ам е щ е н и я ,  в н е д р е н и я  и  х и м и ч е с к и х  с о е д и н е н и й .  
И з у ч е н и е  х и м и ч е с к и х  с и м в о л о в  м е т а л л о в  и  и х  н аз в ан и й

2

Т е м а 2 .4 . Д и а 

г р ам м ы  со ст о 

ян и я  д в о й н ы х  
сп л ав о в

Понятие о диаграммах состояния сплавов. Понятие о равновесном состоянии сплава и степени сво б о 
ды. Термический анализ. Построение диаграммы состояния « свинец -  сурьма» . Диаграммы состояния 
сплавов, об разую щих неограниченные твёрдые растворы, ограниченные твёрдые растворы эвтекти 
ческого  типа, образую щ их химические соединения и  т.п. Правило  ф аз и  правило  концентраций.
Связь между свойствами сплавов и типами диаграмм состояния -  закон Курнакова.

2\18 3

П р ак т и ч е ск и е  з а н я т и я

Построение диаграммы состояния сплавов« свинец-сурьма»
2\20

С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ е г о с я

П о с т р о е н и е  к р и в ы х  о х л аж д е н и я  с п л ав о в  с  п р о в е р к о й  к р и т и ч е с к и х  т о ч е к  п о  п р ав и л у  ф аз .

П о с т р о е н и е  г р а ф и к о в  с в о й с т в  м е т ал л о в  в  з ав и с и м о с т и  о т  в и д а  д и а г р ам м  с о с т о я н и я  с п л а в о в  п о  з ак о н у  К у р н а 

к о в а

2

7ем а 2 .5 . Д и а -  
э ам м а со ст о я -  
[и я  « ж е л е з о -  
ц е м е н т и т »

Построение диаграммы « железо -цементит» . Фазы и структурные составляю щ ие сплавов.

Стали и чугуны, их расположение на диаграмме и структурный состав. Эвтектическое и эвтектоидное 
превращение в сплавах железа с углеродом. Зависимость свойств сталей и чугунов от содержания уг

лерода и структурных составляю пщх. Практическое применение диаграммы « железо -цементит»

2\22 3

П р ак т и ч е ск и е  з ан я т и я

Построение кривых охлаждения для сплавов с разным содержанием углерода
2\24

С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ е г о с я  
П о д г о т о в к а к  л а б о р а т о р н о й  р аб о т е .

П о д г о т о в к а д и а г р ам м ы  F e ~ F e 3C , с  у к аз ан и е м  ф аз  с и с т е м ы

2

гм а 2 .6 . у г л е -  
э д и ст ы е  ст а 

ти . Ч у г у н ы

Влияние примесей на свойства сталей и  чугунов. Классиф икация сталей и чугунов. Структура, свой 
ства, маркировка по ГОСТу и  применение сталей об ыкновенного  качества, качественных сталей, ин 
струментальных углеродистых сталей, автоматных сталей, серого , ковкого  и  высокопрочного  чугуна

2\26 3

8



П р ак т и ч е ск и е  з ан я т и я

Практическая ситуация: Выбора марки чугуна для конкретных деталей автомоб иля
2\28

С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ е г о с я  
В ы ч е р ч и в ан и е  г р аф и к а г р аф и т и з ац и и  ц е м е н т и т а.

И з у ч е н и е  м а р о к  у г л е р о д и с т ы х  с т ал е й  и  ч у г \ /н о в  и  и х  п р и м е н е н и я  в  ав т о с т р о е н и и

2

Т е м а 2 .7 . О сн о 

в ы  т е р м и ч е 

ск о й  о б р аб о т к и  
ст ал и

Классиф икация видов термообработки; назначение и  сущ ность различных видов отжига, нормализа
ция. Назначение и технология различных видов закалки и  отпуска. Диаграмма изотермического  рас
пада аустенита. Мартенситное превращение. Структурные превращения при отпуске стали. Влияние 
различных видов термообраб отки на структуру и  свойства стали

2\30 3

П р ак т и ч е ск и е  з ан я т и я

Термическая об раб отка стали. М икроструктура стали после термооб работки
Подбор и об основание режимов термической об раб отки конкретных деталей автомобиля.

Вычерчивание граф ика термической об раб отки

2\32

С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ е г о с я

И з у ч е н и е  н аз н ач е н и й  р аз л и ч н ы х  в и д о в  т е р м о о б р аб о т к и ,  п р и м е н я е м ы х  д л я  к о н к р е т н ы х  д е т ал е й  а в т о м о б и л я
2

Гем а 2 .8 . О сн о 

в ы  хи м и к о 

т е р м и ч е ск о й  
о б р аб о т к и  и  
д р у г и е  в и д ы  
г о в е р хн о ст н о -  
о у п р о ч н е н и я  

ст ал и

Поверхностная закалка с индукционным нагревом ТВЧ, с газопламенным нагревом. Достоинства и 
недостатки этих процессов. Процессы, происходящ ие при химико-термической обработке. Сущность 
и технология процессов цементации, азотирования, цианирования, диф ф узионной металлизации. 
Сравнительная характеристика свойств различных процессов поверхностного  упрочнения автомо 
бильных деталей. Упрочнение пластическим деф ормированием: дроб еструйный наклёп, накатка ро 
ликами. Виды процессов, технология процессов, цели и  применение

2\34 3

П р ак т и ч е ск и е  з ан я т и я

Подбор и обоснование режима химико-термической об раб отки конкретной детали автомобиля. 
Вычерчивание граф ика химико-термической об раб отки и последую щ ей термической обработки

2\36

С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ е г о с я

П о д г о т о в к а  р е ф е р ат а,  с о о б щ е н и я  о  р аз л и ч н ы х  в и д ах  п о в е р х н о с т н о г о  у п р о ч н е н и я  д е т ал е й  а в т о м о б и л е й  р а з л и ч 

н ы х  м а р о к

1

ем а 2 .9 . Л е г и -  
о в ан н ы е  ст а-  
и . К о р р о з и я  
гт ал л о в  и  м е -  
эд ы  з ащ и т ы  
: н е ё ; н е р ж а-  
ю щ и е, ж а р о 

ст о й к и е  
ж ар о п р о ч -

Влияние легирую щ их элементов на свойства сталей и  структурные превращения. Классиф икация 
легированных сталей по структуре. Классиф икация и маркировка легированных сталей по  ГОСТу, по 
назначению . Цементируемые стали, улучш аемые стали, рессорно-пружинные стали, ш арикопод 
шипниковые стали. Их маркировка по ГОСТу, термическая обраб отка и применение. Сущ ность про 
цесса коррозии металлов. Виды коррозии, химическая и  электрохимическая коррозия. М ежкристал- 
лическая внутренняя коррозия и меры её предупреждения. Коррозионно-стойкие покрытия, их со 
став, свойства, методы нанесения, применение. М еталлические и неметаллические способ ы защ иты 
металлов от коррозии. Нержавею щие стали, их состав, свойства, маркировка по  ГОСТу и  применение 
для деталей автомобиля. Жаростойкость и жаропрочность. Жаростойкие и  жаропрочные стали и

2\38 3
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н ы е  ст а л и  и  
сп л ав ы

сплавы, их состав, свойства, маркировка по  ГОСТу и их применение
П р ак т и ч е ск и е  з ан я т и я

Об основание выбора марок легированных сталей для конкретных деталей автомоб иля
2\40

С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ е г о с я

В ы б о р  д е т ал е й  ав т о м о б и л я , и з г о т ав л и в ае м ы х  и з  л е г и р о в а н н ы х  с т ал е й .

П о д б о р  п о  Г О С Т у  с о с т ав о в ,  с в о й с т в  л е г и р о в а н н ы х  с т ал е й  к  о п р е д е л ё н н ы м  д е т ал я м  ав т о м о б и л я .  
О п р е д е л е н и е  р е ж и м а у п р о ч н я ю щ е й  о б р а б о т к и ,  с в е д е н и е  д ан н ы х  в  т аб ли ц у .

С о о б щ е н и е  о  м е т о д а х  б о р ь б ы  с  к о р р о з и е й

2

Т е м а 2 .1 0 .  И н 

ст р у м е н т ал ь 

н ы е  ст ал и  
и  т в ё р д ы е  

сп л ав ы

Классиф икация и назначение инструментальных сталей и сплавов. Углеродистые инструментальные 

стали, легированные инструментальные стали, быстрорежущие стали, стали для измерительных ин 
струментов. Их свойства, маркировка по  ГОСТу, термическая об раб отка и  применение. Твёрдые ме
таллокерамические сплавы типа ВК, ТК, ТТК. М етоды их получения, свойства, маркировка по ГОСТу 

и применение. Литые твёрдые сплавы, маркировка и применение

2\42 3

П р ак т и ч е ск и е  з ан я т и я

Об основание марок сталей, применяемых для выб ранных инструментов. 
Вычерчивание граф ика термической об раб отки, выб ранной для стали

2\44

С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ е г о с я

П о д б о р  и н с т р у м е н т о в  д л я  р аз л и ч н ы х  с п о с о б о в  о б р аб о т к и  д е т ал е й  м аш и н .
2

Т е м а 2 .1 1 . 
С п л ав ы  ц в е т 

ных м е т ал л о в , 
о м п о з и ц и о н -  
1ы е  м ат е р и а-  
ы , к о н ст р у к -  
я о н н ы е м а т е -  
1ал ы  н а о р г а -  
г ч еск о й  и  н е -  
э г ан и ч е ск о й  

о сн о в е

Медь и  её сплавы. Латуни и бронзы. Состав, структура, свойства, классиф икация и  маркировка по 
ГОСТу. Применение латуни и бронз для деталей автомобиля. А лю миний и  его  сплавы. Классиф ика
ция алю миниевых сплавов. Свойства, состав, структура, маркировка по ГОСТу и  применение спчавов 
на основе алюминия, обрабатываемых давлением и литейных. Титановые сплавы. Состав, структура, 
свойства и применение. А нтиф рикционные сплавы. Состав, структура, свойства, маркировка по 
ГОСТу и применение. Композиционные материалы с металлической матрицей: их свойства, способ ы 

получения и применение. Композиционные материалы с неметаллической матрицей: состав, клас
сиф икация, применение. Перспективы развития композиционных материалов. Классиф икация и 
технологические свойства пластмасс. Термопласты и реактопласты, виды применение. Общие сведе
ния, состав и классиф икация резин; их свойства и применение. Неорганическое стекло , его структу 
ра, состав, свойства, классиф икация и  применение технических стёкол. Стекловолокнистые матери 
алы, свойства и применение. Общие сведения о керамике и её применении

4\48 2

П р ак т и ч е ск и е  з ан я т и я

Изучение микроструктуры сплавов цветных металлов
2\50

С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ е г о с я

Н а п и с ан и е  р е ф е р ат о в  п о  т е м ам , о т р аж аю щ и м  с о в р е м е н н ы й  п о д х о д  к  п р и м е н е н и ю  к о м п о з и ц и о н н ы х  м а т е р и а 

л о в ,  п л ас т м ас с ,  р е з и н ы , с т е к л о в о л о к н и с т ы х  м а т е р и а л о в  и  к е р ам и к и .

О б о с н о в ан и е  в ы б о р а  м ар о к  с т ал е й , п р и м е н я е м ы х  д л я  и н с т р у м е н т о в .

1
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В ы ч е р ч и в ан и е  г р аф и к а  т е р м и ч е с к о й  о б р аб о т к и  б ы с т р о р е ш /щ е й  с т ал и

Раз д е л  3. О сн о в ы  св ар о ч н о г о  п р о и з в о д ст в а 2 0

Т е м а 3 .1 .  О б 

щ и е св е д е н и я  о 
св ар о ч н о м  

п р о и з в о д ст в е

Сущность сварки. Достоинства и  недостатки процесса сварки. Типы сварочных соединений и швов. 
Требования, предъявляемые к качеству сварочных соединений. Перспективы развития сварочных 
технологий. Контроль сварочных соединений

2\52 2

С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ е г о с я

П о д г о т о в к а р е ф е р ат а,  с о о б щ е н и я  п о  т е м ам , с в я з ан н ы м  с о  с в а р о ч н ы м  п р о и з в о д с т в о м
1

Т е м а 3 .2 . Э л е к -  
т р о д у г о в ая  

св ар к а и  р е з к а

Понятие об  электрической дуге. Сущность электродуговой сварки. Приоритет русских учёных В.В. 
Петрова, Н.Н. Бенардоса,Н.Г. Славянова и  Б.Е. Патона в открытии, разраб отке, использовании элек 

тродуговой сварки, автоматической сварки под ф лю сом. Краткие сведения о сварочном оборудова
нии на постоянном и  переменном токе. Сварочная проволока, электроды, об мазки для электродуго 

вой сварки. Сведения о сварке под слоем ф лю са и в среде защ итных газов. Электродуговая резка ме
таллов и её особенности. Особ енности сварки чугуна, легированных сталей и цветных металлов.

2\54 3

П р ак т и ч е ск и е  з ан я т и я

Подбор и расчёт режимов сварки сталей
2\56

С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ е г о с я

В ы б о р  д е т ал е й  ав т о м о б и л я ,  и з г о т о в л е н н ы х  п у т ё м  с в ар к и , о п и с а н и е  э т и х  п р о ц е с с о в . 
П о д б о р  р е ж и м а с в ар к и , д и а м е т р а  и  м ар к и  э л е к т р о д а  д л я  с в а р к и  д ан н о й  м ар к и  с т ал и . 
О п р е д е л е н и е  с и л ы  с в ар о ч н о г о  т о к а

2

Ге м а 3 .3 . П р о -  
р е сси в н ы е  м е 

т о д ы  св ар к и , 
э сст ан о в л е н и е  
1 у п р о ч н е н и е  

д е т ал е й  
н ап л ав к о й , 

1й к а  м е т ал л о в

Общие сведения о специальных видах сварки давлением: холодной сварке, сварке трением, ультра
звуковой сварке, сварке взрывом, диф ф узионной сварке. Об щ ие сведения о плазменной сварке, ла
зерной и электронно-лучевой. Область применения. Сущ ность и назначение механизированной 
наплавки металлов. А втоматическая наплавка металлов под слоем ф люса. Вибродуговая наплавка, её 

сущность и назначение. Металлизация, её сущность и назначение. Плазменная наплавка. Наплавка 
порошковыми проволоками. Сущность процесса пайки металлов и применяемое оборудование. М яг

кие и  твёрдые припои, их маркировка по ГОСТу, ф люсы. Технология процессов пайки

2\58 2

С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ е г о с я

П о д г о т о в к а р е ф е р ат а,  с о о б щ е н и я  п о  т е м ам , о с в е щ аю щ и м  с о в р е м е н н ы е  п р о г р е с с и в н ы е  с п о с о б ы  с в ар к и
2

е м а 3 .4 . Га з о 

вая св ар к а и  
р е з к а

Сущность газовой сварки. Газы, применяемые для сварки и  резки. Сварочное пламя и его структура. 
А ппаратура для газовой сварки: баллоны, горелки, вентили, редукторы, ацетиленовые генераторы. 
Краткие сведения о технологии газовой сварки. Применение газовой сварки в авторемонтном произ
водстве. Газовая резка, сущ ность, оборудование, технология. Понятие и применение газопрессовой 
сварки

2\60 3

С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ е г о с я

В ы б о р  р е ж и м о в  г аз о в о й  с в ар к и  и  р е зк и ,  п р и м е н я е м ы х  в  ав т о р е м о н т н о м  п р о и з в о д с т в е ;  п о д б о р  г о р е лк и  и  н а к о н е ч -
2
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н и к а д л я  г аз о в о й  с в ар к и .

Т е м а 3 .5 . К о н 

т р о л ь  св ар н ы х  
со е д и н е н и й

Деф екты сварного  шва: не провар, раковины, неметаллические вклю чения, трещ ины и  т. п.М етоды 
контроля: электроконтактный, ультразвуковой, лю минесцентный, рентгеновский и  др.

2\62 2

С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ е г о с я

П о д г о т о в к а с о о б щ е н и я  о  в и д а х  к о н т р о л я  с в ар н ы х  с о е д и н е н и й
1

Раз д е л  4 . О б р аб о т к а м е т ал л о в  д а в л е н и е м 6

Т е м а 4 .1 . О сн о 

в ы  т е о р и и  д е 

ф о р м и р о в ан и я  
м е т ал л о в

Физическая сущ ность пластической деф ормации и ф акторы, влияю щ ие на пластичность металла. 
Понятие о наклёпе, возврате и рекристаллизации. Влияние холодной и  горячей пластической де
ф ормации на структуру металла. Температурный интервал горячей об раб отки давлением. Явления 
перегрева и пережога при горячей об работке давлением. Нагревательные печи и электронагрева
тельные устройства. Определение времени выдержки в печи при нагреве по  ф ормуле Доб рохотова, в 

зависимости от марки стали, геометрии поперечного  сечения заготовки и  способ а укладки на под пе
чи.

2\64 2

С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ е г о с я

З ар и с о в к а  с т р у к т у р ы  м е т а л л а  п о с ле  о б р аб о т к и  д ав л е н и е м  ( п о л о с ч ат о с т ь  п о с л е  н ак л ё п а  д р о б ь ю  р е с с о р ы )  и  р е -  
к р и с т ал л и з о в ан н о й  с т р у к т у р ы  с т али

1

Гем а 4 .2 . В и д ы  
г о р я ч е й  и  хо 

л о д н о й  о б р а-  
о т к и  д ав л е н и 

е м

Сущность процессов прокатки, ковки, штамповки, прессования и волочения. Классиф икация про 
катных станов и  продуктов прокатного производства. Основные операции, оборудование и  инстру 
менты для ковки. Применение операций ковки в авторемонтном производстве. Волочение, его сущ 
ность, назначение, виды волочильных станков. Прессование, его сущность. Виды заготовок и деталей, 
полученных прессованием.

2\66 3

С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ е г о с я

В ы ч е р ч и в ан и е  э с к и з а  з адан н о г о  д е т али  с  у ч ё т о м  п р и п у с к о в  н а д ал ь н е й ш у ю  о б р а б о т к у  и  у к аз а н и е м  п о с л е д о в а 

т е л ь н о с т и  о п е р ац и й  р у ч н о й  к о в к и  и п р и м е н я е м ы х  и н с т р у м е н т о в  и  п р и с п о с о б л е н и й

1

1з д е л  5 . Л и т е и н о е  п р о и з в о д ст в о 6

е м а 5 .1 . П о л у -  
е н и е о т л и в о к  

в  р аз о в ы х  
ф о р м ах

Назначение и  сущ ность литейного  производства. Краткие сведения о технологии получения отливок 
в разовых ф ормах. М одели и  их назначение. Назначение стержней. Состав и свойства ф ормовочных и 
стержневых смесей. Литниковая система и её назначение. Технология ручной и машинной ф ормов
ки. Требования, предъявляемые к литейным сплавам. Примеры литых деталей в автомоб илестроении 
и дорожной технике

2\68 3

С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ е г о с я

В ы ч е р ч и в ан и е  э с к и з а  ф о р м ы  с  ли т н и к о в о г с  с и с т е м о й  д л я  к о н к р е т н о й  д е т ал и  а в т о м о б и л я
1

е м а 5 .2 . С п е -  
я ал ь н ы е  сп о 

со б ы  л и т ь я

Краткие сведения о технологии процессов литья в металлические и разовые ф ормы. Схемы литья в 
кокиль, по  выплавляемым моделям, центробеленого литья, литья в об олочковые ф ормы и по выплав
ляемым моделям. Достоинства и недостатки каждого  вида литья и область их применения. Способ ы

2\70 3

12



улучш ения качества отливок. Перспективы развития литейного  производства
С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ е г о с я

П о д г о т о в к а  р е ф е р ат а,  с о о б щ е н и я  п о  т е м ат и к е  р аз д е л а.  В ы п о л н е н и е  г р аф и ч е с к о й  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и  п о л у ч е 

н и я  о т л и в к и  з у б ч а т о г о  к о л е с а  м е т о д о м  л и т ь я  п о  в ы п л а в л я е м ы м  м о д е л я м

1

Всего : 105

Для характеристики уровня освоения учебного материала использую тся следую щ ие обозначения:
L -  ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);

I -  репродуктивный (выполнение деятельности по об разцу, инструкции или под руководством);
) -  продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проб лемных задач).
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3. у сл о в и я  Р Е А Л И З А Ц И И  У Ч Е Б Н О Й  Д И С Ц И П Л И Н Ы

3 .1 . Т р е б о в ан и я  к  м и н и м а л ь н о м у  м а т е р и ал ь н о - т е хн и ч е ск о м у  о б е сп е ч е н и ю

Реализация программы дисциплины треб ует наличия лаб оратории «Материаловедение» .
Оборудование лаб оратории:

-  рабочие место  преподавателя;

-  рабочие места по  количеству обучаю щихся; 
макеты плавильных печей;

-  макеты прокатного  стана, копра;

-  автомобильные детали, полученные различными способ ами и из разных марок металлов; 
твердомеры;

-  микроскопы;

-  металлограф ические микроскопы;

-  печи муф ельные для закалки (на 1000-1300 °С) и отпуска (на 200-650 
°С);наборы об разцов, автомоб ильные детали;

-  плакаты;

-  методические разраб отки для проведения лаб ораторных работ и практических занятий; 
альбомы микроструктур;

-  таблицы, ГОСТы.

Технические средства бучения:

-  компью тер;

-  телевизор

3 .2 . И н ф о р м ац и о н н о е  о б е сп е ч е н и е  о б у ч е н и я

П е р е ч е н ь  р е к о м е н д у е м ы х у ч е б н ы х  и з д ан и й ,

И н т е р н е т - р е су р со в , д о п о л н и т е л ь н о й  л и т е р а т у р ы

О сн о в н ы е  и ст о ч н и к и :

1. Моряков О.С. М атериаловедение (8-е изд., стер.) учеб ник для СПО. -  М.: А кадемия, 2015

2. А даскин А .М. Материаловедение (металлообработка): учеб ник для проф ессионального  
образования. - М.: А кадемия, 2014.

3. Геленов А .А . А втомоб ильные эксплуатационные материалы: учеб ное пособие для СПО. - 
М.: А кадемия, 2012

4. Геленов А .А . А втомобильные эксплуатационные материалы: контрольные материалы: 
учебное пособ ие для СПО.- М.: А кадемия, 2012

Д о п о л н и т е л ь н ы е  и ст о ч н и к и :

1. А даскин А .М. М атериаловедение (металлообработка): учеб ник для проф ессионального  

образования. М.: А кадемия, 2002
2. Моряков О.С. Материаловедение (8-е изд., стер.) учебник. -  М.: А кадемия/ электронная 

библ/ 2015
3. Виноградов В.М. Технологические процессы ремонта автомобилей: учеб ное пособие для 

СПО. - М.: А кадемия, 2012

И н т е р н е т - р е су р сы :

1. Инф ормационно-коммуникационные технологии в об разовании / /  система ф едераль

ных образовательных порталов [Электронный ресурс]. -  Режим доступа:
http:/ / w w w .ict.edu.ru

2. Материаловедение [Электронный ресурс]. -  Режим доступа: http :/ / materio logy.info
3. Материаловедение [Электронный ресурс]. -  Режим доступа: http :/ / w w w .materialscience.ru



4 . К О Н Т Р О Л Ь  И  О Ц Е Н К А  Р Е З У Л Ь Т А Т О В  О С В О Е Н И Я  Д И С Ц И П Л И Н Ы

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осущ ествляется преподавателем в про 
цессе проведения практических занятий и лаб ораторных раб от, тестирования, а также выпол

нения об учаю щимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

Р е з у л ь т а т ы  о б у ч е н и я  
(о св о е н н ы е  у м е н и я , у св о е н н ы е  з н ан и я )

Ф о р м ы  и  м е т о д ы  к о н т р о л я  и  
о ц е н к и  р е з у л ь т а т о в  о б у ч е н и я

У м е н и я :

-  выбирать материалы на основе анализа их 

свойств для конкретного  применения

Экспертная оценка результатов дея
тельности обучаю щ егося при вы

полнении и защите практически 
работ, тестирования, контрольных 

раб от и других видов текущего  кон 
троля

-  выбирать способ ы соединения материалов

-  обрабатывать детали из основных материалов
Зн ан и я :

-  строений и свойств машиностроительных мате
риалов

-  методов оценки свойств машиностроительных 
материалов

-  областей применения материалов

-  классиф икации и  маркировки основных матери 
алов

-  методов защ иты от коррозии

-  способов обраб отки материалов
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